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INVERTOROVA SVARECKA
RWI-300, RWI-320, RWI-350, RWI-400

UZIVATELSKA PRIRUCKA
Znacka PROCRAFT INDUSTRIAL se specializuje na vyrobu elektrického naradi, naradi
na benzinovy pohon a svatovaciho vybaveni. Vzhledem k mnohaletym zkusenostem,
pouziti inovativnich technologii, vysoce kvalitni elektroniky a vysoce pevnych
material( se naradi této znacky vyznacuje vysokou spolehlivosti, odolnosti a vysokou
ucinnosti.
Invertorovd svarecka PROCRAFT INDUSTRIAL RWI-300, RWI-320, RWI-350, RWI-400
— profesionalni vybaveni vytvorené technologii IGBT, ur¢eno pro svarovaci elektrody
1,6-6,0 mm.

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI PRACI SE SVARECKOU
1. Uzivatelé svarfecky musi disponovat prislusnou kvalifikaci.

2. Ujistéte se, ze parametry elektrické sité se shoduji s parametry uvedenymi na
typovém Stitku svarecky a v této uzivatelské pfirucce.

3. Svarecku ani jeji Casti neponofujte do vody ani do jinych tekutin. Zabrante
vniknuti vlhkosti dovnitF svarecky.

4. Pri odpojovani svarecky od elektrické sité nikdy netahejte za napajeci kabel,

uchopte zastrcku a jemné ji vytahnéte z elektrické zasuvky.

Déti nesmi svarecku pouzivat ani si s ni hrat.

Kdyz svarecku nepouzivate, vzdy ji odpojte od elektrické sité.

Zapnutou svarecku nenechavejte bez dozoru.
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Svarecku odpojte od elektrické sité: pfi vyskytu jakékoli zavady; pfed vyménou

elektrod nebo Cisténim; po skonceni prace.

9. Svarecku skladujte na misté mimo dosah déti.

10. Svarecku nepouzivejte k jinym uceldm, nez tém uvedenym v této provozni
pfirucce.

11. Vyvarujte se kontaktu napajeciho kabelu s povrchem svafenym svareckou.

12. Kabel méjte mimo dosah zdrojl tepla, oleje a ostrych predméta.

13. Svarecku neprenasejte drzenim za jeji napajeci kabel.

14. Svarecku pripojte k elektrické siti pouze po ujisténi se, Ze je tlacitko napajeni v
poloze ,off”.

15. Pfi praci se svareckou pouzivejte osobni ochranné prostredky.

16. Pro udrzbu svarecky nepouZivejte Cistici prostredky, které mohou zpUsobit rez,
stejné jako benzin ani jiné agresivni latky.

17. Nic kromé svarfovaného povrchu by se pfi praci nemélo dotykat elektrod.

18. Svérecku nevystavujte pfilis velkym zatézim. Svarecku pouzivejte pouze k pracim,

pro které byla navrzena.
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Nedovolte pfitomnost nepovolanych osob v pracovni zéné

Nepracujte se svareckou bez ochranného krytu.

Je zakdzdno pracovat s nepevné upevnénym obrobkem a nestabilnim nebo
kfrehkym povrchem.

Elektrodu vZdy spolehlivé upevnéte.

Elektroda se musi pfiblizovat k obrobku pouze tehdy, je-li svarecka zapnuta.
Davejte pozor, aby nedoslo k padu jakéhokoli pfedmétu do pohyblivych ¢asti
svarecky.

NepouZivejte svarecku, pokud existuje nebezpeci pozdru nebo vybuchu,
napfiklad v blizkosti hotlavych kapalin nebo plyna.

Pti praci se svareckou se nedotykejte uzemnénych objektd.

PouzZijte svorky, svéraky, tesarské svéraky nebo jiné zplisoby bezpecného
upevnéni obrobku.

Nezacinejte se svarovanim, dokud se neujistite, Ze jste izolovani od zemé a od
obrobku.

Pracujte v masce, kterd zcela zakryva vas oblicej, zareni je nebezpecné pro vas
zrak a mGze zpUsobit popaleniny klze pfi dlouhodobém pfimém vystaveni .
Plyny vznikajici pfi svareni nevdechujte — jsou zdravi Skodlivé.

Pfi servisu svarecky pouzivejte pouze doporucené nahradni dily, naradi,
prislusenstvi.

Svarecku nepouzivejte, pokud spina¢,,ON/OFF” nefunguje.

Svarecku pfipojujte pouze k uzemnénému zdroji napdjeni.

Pfed praci se ujistéte, Ze je elektroda nasazena spravné.

S poskozenymi elektrodami nepracujte.

V pfipadé poskozeni napdjeciho kabelu svarecku nepouZivejte. Za ucelem
vymény napajeciho kabelu kontaktujte autorizované servisni stredisko.
Svarovaci pfistroj nepouzivejte s poskozenym napajecim kabelem, po padu nebo
pokud vykazuje znamky poskozeni. Kontaktujte autorizované servisni stredisko.
Seznam servisnich stredisek tvofi pfilohu zarucniho listu.

POUZIVANi NARADIi POD VLIVEM ALKOHOLU NEBO NAVYKOVYCH LATEK SE
ZAKAZUIJE
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SEZNAM CASTI

1. Kladné pfipojeni

2. Zdaporné pfipojeni

3. Displej

4. Tlacitko ovladani proudu
5. Tlacitko napajeni

6. Ventildtor

7. Napdjeci kabel



Tabulka 1 - Specifikace
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RWI-300 RWI-320 RWI-350 RWI-400
Napéti (V) 220-240 220-240 220-240 220-240
Frekvence (Hz) 50 50 50 50
Proudovy rozsah (A) 20-140A 20-160 A 20-180 A 20-200 A
0, i 0, i 0, i 0, i
Pracovni cyklus (%) 30% prid40 | 30% prid0 | 30 % pri40 | 30 % pri 40
°C °C °C °C
P¥ikon (kW) 4,5 5,3 6,1 7
PouZity svafovaci drat ®1.6-4.0 ®1.6-4.0 @®2.0-5.0 @2.0-6.0
(mm) mm mm mm mm
Stupen kryti pouzdra IP21S 1P21S 1P21S 1P21S
Ucinnost (%) 80 % 80 % 80 % 80 %
Max. proud (A) 300 A 300 A 300 A 300 A
Délka kabelu «+» (m) 2,2 2,2 2,2 2,5
Maximalni proud
dridku elektrody (A) 200 A 200 A 200 A 200 A
Délka kabelu drzaku 28 28 28 3
elektrody
Hmotnost, kg 4,5 4,7 5 7

PROVOZNI PRIRUCKA PRIPRAVA PRO PROVOZ
Pro zajisténi dlouhodobé Zivotnosti, bezpecného a efektivniho provozu je svarecka

vybavena automatickym zafizenim pro

regulaci

elektronické zafizeni pro regulaci svafovaciho proudu.

INSTALACE

teploty a chlazeni.

Vyuziva

Svarecku usadte na plochy, suchy povrch. Svafovaci stroj umistéte tak, aby cizi
predméty nebranily proudéni vzduchu na pracovisté, pro ochlazeni stroje a dostatecné
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vétrani musi byt pfistup k zafizeni z kazdé strany minimalné 295 mm. Také je nutné
zajistit ochranu svarecky pred kapkami kovu, prachem a necistotami; svarecka nesmi
byt vystavena vyparim kyselin a jinému podobnému korozivnimu prostredi.

PRIPOJENI NAPAJENI

Elektricka sit, ke které se pfipojuje, musi byt vybavena pojistkami nebo jisticem
dimenzovanym na proudové a napétové hodnoty podle technickych Gdajd na typovém
Stitku vasi svarecky. Zastrcte kabely do pfislusnych zdsuvek.

POZOR!

Nedodrzeni vySe uvedenych bezpecnostnich opatfeni vyrazné snizuje Ucinnost
vyrobcem predpokladané elektrické ochrany a muZe zpUsobit zranéni (uraz
elektrickym proudem), poruchu zafizeni a pozar.

PROVOZ

Pfi vybéru typu elektrod doporucujeme vzdy dodrzovat pokyny vyrobce, protoze tyto
pokyny uvadéji polaritu pfipojeni a optimalni svarovaci proud. Svarovaci proud je
nutné zvolit podle priiméru elektrody a druhu svafovaného materidlu. UZivatel musi
mit na paméti, Ze sila svafovaciho proudu pro stejny typ elektrod se muze lisit v
zavislosti na poloze svarovanych dil(i: Pfi svafovani v horizontaIni poloze by méla byt
sila proudu vyssi a v ptipadé provadéni vertikalniho svaru sila proudu nizsi. Pamatujte,
Ze charakter svarového Svu zavisi nejen na proudu, ale i na dalSich parametrech, jako
je velikost a kvalita elektrod, délka oblouku, rychlost svafovani a poloha svarece a také
stav elektrod, které musi byt skladovany v obalu a chranény pred vihkosti.

SVARENI

Pfipevnéte pfipojovaci svorku ,uzemnéni“ co nejblize oblasti svarovani. Vlozte
elektrodu pozadovaného priméru do drzaku. Potenciometrem nastavte poZadovany
proud.

Nasadte si obli¢ejovou masku, pro zahdjeni svarovani je nutné dotknout se elektrodou
svafovaného mista; pohyb ruky musi pfipominat pohyb pfi

Skrtani zapalkou. Toto je spravny zplisob zapaleni oblouku.

Pokud se béhem provozu aktivuje tepelna ochrana (sviti indikator tepelné ochrany),
svarecka se automaticky vypne. Stroj je nutné na 20 minut vypnout, aby svarecka
vychladla, a poté mUzete pokracovat v praci.

POZOR!

PFi pokusu o iniciaci oblouku neklepejte elektrodou na pracovni plochu, protoze to
muZe vést k jejimu poSkozeni a nasledné to pouze znemoini iniciovani oblouku.
Jakmile je oblouk iniciovan, elektroda musi byt udrZzovdna v takové vzdalenosti od
svafovaného materialu, kterd odpovidd priméru elektrody. Pro dosaZeni
rovhomérného hladkého Svu musi byt tato vzdalenost pokud

mozno nepretrzitd. Také je nutné pamatovat na to, zZe sklon elektrody by mél byt
priblizné 20-30 stupnud. Pfi dokoncovani svarového Svu zatdhnéte elektrodu trochu
dozadu, aby se zaplnil koncovy krater, a poté ji dirazné zvednéte, dokud oblouk
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nezmizi.

SKLADOVANI A UDRZBA POZOR!

Nikdy nesnimejte kryt svarecky za ucelem udrzby, aniz byste ji pred tim neodpojili od
elektrické sité. Pokud svarecku nepouzivate, ulozte ji na suché misto mimo dosah déti.
Pravidelné kontrolujte tésnost vSech pfipevnéni. V pripadé zjisténi slabého upevnéni
jej ihned utahnéte. Jinak riskujete zranéni. Ujistéte se, Ze vétraci otvory jsou vzdy Cisté
a Ze je zajistén volny ptistup vzduchu.

V zdvislosti na frekvenci provozu a zaprasenosti pracovisté pravidelné kontrolujte
vnitfni komponenty svarecky. Doba provozu musi odpovidat technickym specifikacim.
NedodrzZeni téchto doporuceni povede k automatickému vypnuti svarecky v dlsledku
prehrati, coz mlze vést k poruse. Nahromadény prach z vnitfnich ¢asti svarecky
odstranujte pouze stlacenym vzduchem. Po dokonceni ocisténi svarecky od prachu
vratte kryt zpét na misto a dobfe utahnéte vSechny upevriovaci $rouby. Aby se
predeslo nehodam, nikdy neprovadéjte svarovani bez nasazeného krytu.
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PROHLASENI O SHODE ES
My, Vega Trade Company Limited, jakoZto zodpovédny vyrobce prohlasujeme, Ze
invertorova svarecka TM Procraft Industrial :

RWI-300 RWI-320 RWI-350 RWI-400

jsou ze sériové vyroby a v souladu s témito evropskymi smérnicemi:
2014/35/EU

a vyrobeny v souladu s nasledujicimi normami nebo standardizovanymi dokumenty:

EN 60974-1:2012, EN IEC 60974-1:2018/A1:2019

Technickda dokumentace byla podporena: VEGA TRADE COMPANY LIMITED, add.:
Room 1009, Distrii Zhangjiang Keyuan Office: 6-11 / F, No.5 Bibo Road, Zhangjiang
Innopark, Pudong, Shanghai.
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CZECH REPUBLIC

VYROBENO V P.R.C.

IMPORTER VEGA TOOLS s.r.o.

Sidlo firmy:KFizovnicka 86/6, Staré Mésto,110 00 Praha.
Sklad a kancelaf:Havli¢kova 261,80 02 Kolin.

Tel: +420 603 442 442

E-mail: info@vegatools.cz

Web: www.procraft.cz
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