Jak a kolik nastavit tlak pro vycep piva?
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pro spravnou kvalitu cepovaného piva. Spravné nastaveny tlak zajisti nejen komfortni nacepovani
piva ( rychlost a jednoduchost pro obsluhu ) ale zajisti i spravnou kvalitu a chutnost samotného piva
pro spotiebitele. Neméné dilezité, je pouzit i spravny hnaci plyn.

Jaky hnaci plyn pro vycep piva?
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Spatné nastaveny tlak ma za nasledek velmi sniZenou kvalitu piva na éepu. Nizky ani vysoky
tlak neni spravné. V obou pfipadech musime pivo ¢epovat na vicekrat, cozZ je Spatny zptisob
cepovani a ztrata ¢asu. Opravdu to chce nastavit spravné. Je to trosku vySsi divei ale na druhou
stranu to jde jednoduse a moc ¢asu to nezabere. Chce to jen védet, jak na to.

Nizky tlak p¥i ¢epovani piva zpisobi: ,,plivani" piva do sklenice pfi Cepovani, ¢imz pivo vypéni a
ztréci fiz. Pivo péni azZ pti vystupu z kohoutu ¢epu, nikoli v sudu. Dochazi tak k domnénce, Ze kdyz
pivo péni, tak mame vysoky tlak. CozZ je chybnd tivaha. Mdme nizky tlak.

Vysoky tlak pri ¢epovani piva zpusobi: pivo je pfesycené, prebytecny tlak zbytecné regulujeme
reduktorem na kohoutu vycepu.

Jak, nebo spi$ na kolik, nastavit spravny tlak pro ¢epovani piva?

Spravny tlak se sklada ze souctu tri veli¢in. Délka a primér potrubi, vy§kovy rozdil mezi
sudem a vy€epem a poZadovanym nasycenim piva a teploté piva v sudu. Nize v tabulkéch si
najdu svoje hodnoty. Sectu je dohromady a vysledny vypocet tlaku v bar nastavim na redukénim
ventilu.
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Vzorec pro vypocet je nasledujici: Vysledny tlak = PD + PV + PT

PD: tlak bar v zavislosti na délce a priméru potrubi

Délka 2m 4m 6m 8m 10m 12m 14m 16 m 18 m
Prumér 7 mm 0,10 0,20 0,30 0,40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90
Primér 10 mm 0,04 0,07 0,10 0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
Prumér 12 mm 0,02 0,05 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 0,20 0,23

PV: tlak bar v zavislosti na vy§kovém rozdilu dna sudu a vy¢epu

Metry(m) 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Tlak (bar) 0,2 0,3 0,4 0,5 0,6 0,7 0,8 0,9 1,0

PT: tlak bar v zavislosti na piani nasyceni piva a jeho teploté v sudu

Teplota piva°C 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Malo sycené 0,55 0,60 0,65 0,70 0,75 0,80 0,90 1,00 1,05
Stfedné sycené 0,93 1,10 1,07 1,15 1,22 1,30 1,38 1,45 1,52
Hodné sycené 1,30 1,40 1,50 1,57 1,65 1,72 1,80 1,88 1,96

Vyrobek je urcen pro regulaci pretlakuoxidu uhli¢itého, dusiku a smésnych plynti ( pouze inertnich )
z tlakovych lahvi, pfedev§im v potravinaiskych provozech.

Zasady bezpecného uzivani vyrobku:

Vyrobek pouzivejte jen pro plyn, pro ktery je ur€en. Vyrobek i pracovisté udrzujte vzdy v Cistote.
Provadéjte pravidelnou kontrolu tésnosti vyrobku. Neinstalujte vyrobek do prosttedi, v némz by byl
vystaven pusobeni vody, soli, kyselin a podobnych latek, které by vyvolaly jeho korozi. Dojde-li k
poskozeni nebo k provozni poruse vyrobku, pfestaiite jej pouzivat a vzdy ho dopravte k dodavateli.



Opravy a vymény smi provadét jen vySkoleni pracovnici, proto vyrobek nerozebirejte ani
neupravujte. Na vyrobek nepokladejte zadné predméty. Nepoustéjte plyn do vyrobku bez
ptedchoziho pfipojeni k odbérovému zatizeni. Zabraiite tvorbé ledu a zamrzéani, aby nedoslo k
poskozeni vyrobku ( zamrzani je zpusobeno vysokym prutokem CO, ). Zjistite-li, Ze doslo k tniku
oxidu uhli¢itého nebo dusiku, opust’te ptislusny prostor s tim, Ze zajistite jeho vyvétrani. Pro
spravné posouzeni havarijni situace je nutné znat v§echny vlastnosti vyrobku a rizika jeho pouziti v
praxi. Obsluha musi byt proskolena. Pti pochybnostech se obrat'te na svého dodavatele plynu.

Montéz vyrobku:

Pted samotnou instalaci vyrobku zajistéte plynovou lahev proti pfevraceni. Nez ptipojite redukéni
ventil, kratce oteviete ventil plynové lahve, tim odstranite ptipadné znecistujici ¢astice.
Zkontrolujte, ze na vstupni ptipojce redukcniho ventilu je nasazeno tésnéni. Tésnéni nesmi byt
poskozené. Pomoci kli¢e upevnéte redukeni ventil k uzaviracimu ventilu plynové lahve tak, aby
vystup z reduk¢niho ventilu byl obracen smérem dolt. Ovladacem redukéniho ventilu otacejte proti
sméru hodinovych rucic¢ek az nadoraz (nastaveni na nulu) a zaviete uzaviraci ventil (je-1i soucasti
vyrobku). K vystupu z redukéniho ventilu ptipojte nizkotlakovou plynovou hadici a ptesvédcte se,
ze vSechny soucasti jsou bezpecné pripojeny. Oteviete ventil plynové lahve a na manometru
vysokého tlaku zkontrolujte vstupni tlak. Oteviete uzaviraci ventil na vystupu redukéniho ventilu
(je-li soucasti vyrobku ).

Demontaz vyrobku a vyména plynové lahve:

Zavtete vyCepni hlavici. Zaviete ventil na plynové lahvi. Otacenim ovladace nastavte regulacni tlak
na nulu (0). Po odSroubovani ptipojovaci matice sejméte redukcni ventil z plynové lahve a ulozte jej
na bezpecné misto. Vymeéiite lahev s plynem. Ocistéte vystup uzaviraciho ventilu na plynové lahvi a
zkontrolujte té€snéni. Nasad’te redukéni ventil na plynovou lahev. Zkontrolujte zatizeni z hlediska
tésnosti. Pomoci redukéniho ventilu nastavte vhodny tlak. Oteviete vycepni hlavici.
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